Reportage
Report

Sicoplan-CAD-Ansicht der neu-
en Homanit-Produktionsanlage
in Krosno Odrzanskie und der
Standort in der Realitdt

(Fotos: Siempelkamp, Homanit)

Effizienz auf ganzer Linie:
Siempelkamp-THDF-Anlage
fiir Homanit in Krosno Odrzariskie

der ersten Pla
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Das Frontende der Anlage mit Vorpresse und Lingsbesiumsige (links)

der Mébelindustrie, die sich
derzeit ehenfalls sehr positiv
entwickelt und Decks fir die
Tiirenindustrie.

Darauf haben sich auch die
Hersteller von entsprechen-
der Produktionstechnologie
eingestellt und in diesem Sin-
ne spezialisierte Pressen- und
Anlagentechnologie entwi-
ckelt. Der Fortschritt im Rah-
men dieser Bestrebungen
setzt immer wieder neue
MaBstdbe. Ein aktuelles Bei-
spiel dafiir aus dem europii-
schen Umfeld ist die neue,
hochmoderne Fertigungsan-
lage fur HDF-Dinnplatten,
die im letzen Jahr bei Homa-
nit-Krosno Odrzanskie in Be-
trieb gegangen ist. Die Ho-
manit-Unternehmensgruppe
fertigt ausschlieBlich — so
auch auf der neuen Anlage —
Diinn HDF fiir die-sMébel-
und Tirenindustrie. Erstellt
hat die Komplettanlage der
Krefelder Maschinen- und
Anlagenspezialist Siempel-
kamp.

Bereits im April 2015 lief der
regulare Dreischicht-Produk-
tionsbetrieb fiirdie Herstel-
lung von THDEF-Platten zu-
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verlissig. Hergestellt werden
die Holzwerkstoffplatten mit
lackierfdhiger Oberflache in
einer Starke von 1,5 =7 mm.
Die Homann Tochtergesell-
schaft Homanit Krosno
Odrzariskie Sp. z o.o. liefert
Platten auch in kleinen Los-
grolben fertig lackiert haupt-
sichlich an die Mébelindus-
trie. Eine ,Conti Roll™ der
Generation 8 aus dem Hause
Siempelkamp sowie innovati-
ve Anlagenkomponenten er-
moglichen dem Hersteller
diese Flexibilitdt bei beson-
ders ressourcen- und engrgie-
einsparender Produklion.

Modernes Engineering
fiir hoch flexible Anlagen

Schon in der Planungsphase
konnte sich der Kunde die
komplette Produktionsanlage
mitsamt ihren Aulflenkompo-
nenten, wie beispielsweise
der 38 MW Energieanlage,
ansehen und sich sogar in-
nerhalb dieses Areals ,bewe-
gen”. Eine 3D-Brille, schnelle
Computer-Hardware und

~moderne CAD-Software wa-
ren hierzu notwendig, um ei-

nen genauen Eindruck von
der kiinftigen Produktions-
statte zu bekommen. Die Ge-
ldnde- und Gebaudetopolo-
gie liels sich dank fortschritt-
licher Vermessungstechnolo-
gie vaon der bestehenden
Betriebsstitte des Kunden
prdzise erfassen. Samtliche
Gegebenheiten — auch Be-
triebsmittel und Anlagen-
kompenenten — wurden da-
renmaRig abgebildet sowie
aufbereitet und stellten die
Basis.des Project-Enginee-
rings bei der Siempelkamp-
Tochter Sicoplan.

Seine erste ,Conti Roll*”
nahm der langjdhrige Kunde
Siempelkamps 1991 im nie-
dersichsischen Herzberg in
Betrieb, die zweite 1995 im
saarlandischen Losheim.
Dart produziert Homanit
seitdem HDF/MDF ,Homa-
dur® Holzfaserplatten fiir-
die Mébel- und Tiirindustrie,
den Innenausbau und Messe-
bau. Riesen breiten Kunden-
kreis konnte sich Homanit
nur dank der besonderen

Quialitat seiner Holzfaserplat-

ten erschlielfen. Die dichte,
harte und vor allen Dingen

glatte Oberflache resultiert
aus der speziellen Produkti-
onstechnalogie, sie bewirkt
eine hervorragende Lackier-
barkeit der pressenfallenden
Platten. Ein anderer Faktor,
auf dem die hohe Einsatz-

bhandbreite der ,Homadur®”

Holzfaserplatten basieren, ist
die Flexibilitat der Produkti-
onskapazititen. So kénnen
die Platten exakt auf die Be-
diirfnisse der Abnehmer hin
produziert werden.

Okonomisch orientierte
Produktionsphilosophien

Mit seiner neuen Fertigungs-
stitte in Krosno Odrzanskie,
zweiter Produktionsstatte ne-
ben Karlino in Polen, bleibt
Homanit seiner Grundsatz-
philesophie treu, diinne Plat-
ten mit hohem Veredelungs-
anteil herzustellen. Die M6-
belindustrie verlangt standig
praktisch einbaufertige Ware
in flexiblen Losgrofen und
bester Qualitdt, Nach neun
Monaten Bau- und Montage-
zeit sollte die alte und tber-
holte Nassproduktionsanlage
fur Diinnplatten von der neu-
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Biittner

Rohrgeschlingel des 38 MW
Biomasse-Kessels von

Blick vom Trocknerknie
auf den Holzplatz

i

en ,Conti Roll® abgelost
sein, eine ehrgeizige Zielvor-
gabe:

Etwa die Hilfte der 400000
m? Werksgelande waren fir
das Projekt zu bebauen,
20000 m* Beton und 3000t
Stahl wurden fiir die Ferti-
gungshallen und Fundamente
verbraucht. 5 km interner
Gleisanschluss waren zu be-
riicksichtigen, damit der
50000 m? messende Holz-
platz mit Material versorgt
werden kann und eine Plat-
tenproduktionskapazitdt je
Tag von 300000 m? wieder
abtransportiert wird. Dank
der Planungsqualitat der
Siempelkamp-Tochter Sico-
plan stand dem anvisierten
Montagestart im Juli 2014
nichts mehr im Weg.
Basierend auf der ausgefeil-
ten Engineering-Leistung um-
fasste der Lieferauftrag von

Siempelkamp auch eine
Energienanlage und einen
Fasertrockner der Siempel-
kamp-Tochter Biittner. Der 38
MW Biomasse-Kessel nutzt
Resthdlzer und Holzabfille
wie Rinde oder innerbetrieb-
lich anfallende Reststoffe,
heizt das Thermodl fiir die
Presse und nutzt die Rauch-
gase fur den als Stromrohr-
trockner ausgefiihrten Faser-
trockner. Dies sind die Kom-
ponenten am Anfang der Pro-
duktionskette, um die gesam-
te Anlage im Hinblick auf ih-
ren Energieverbrauch zu op-
timieren und somit Ressour-
cen einzusparen. Die nach-
haltige Produktion bei Ho-
manil ist fixer Bestandteil der
Firmenphilosophie. Fiir die
Herstellung seiner ,Homa-
dur®-Platten verwendet der
Hersteller ausschlieflich
Durchforstungs- und Sdge-

Oben: Blick vom Fasertrockner iiber die Produktionshalle
Unten: Stromrohrtrockner von Biittner in der Ansicht von
der Energiezentrale

resthélzer, die eingesetzten
Leime sind ET-klassifiziert.
Fiir Lackveredelung werden
 Wisserige Dispersionsfar-
ben” verwendet, fiir mitunter
notwendige UV-Schutzver-
siegelung kommen Lacke auf
Acryl-Basis zum Einsatz. Hier
entspricht die 6konomisch
orientierte Produktionsphilo-
sophie der Siempelkamp-An-
lage mit Einsparpotenzial an
Rohstoff, Material und Ener-
gie genau dem Unterneh-
mensprofil.

Glatte Platten bei
groBt-moglicher Flexibilitat

Fiir deutliche Einsparungen

im Leimverbrauch sorgt z. B.
das Beleimungssystem ,Eco-
resinator” mit autamatischer
Dosierungseinstellung. In die
Blowline werden Heikdampf
und Leim eingespritzt, eine

optimierte Verwirbelung sorgt
dabei laut Siempelkamp fiir
eine homogene Benetzung
praktisch jeder einzelnen
Holzfaser. Diese spezielle Art
der Beleimung ist konzipiert
fiir eine fleckenfreie Holzfa-
serplatte mit guten mechani-
schen Eigenschaften.
Homanit sichert seine hohe
Produktionstiefe in Krosno
durch die Anlagencharakte-
ristik der 28,8 m langen,

&, Conti Roll®“-Pressenlinie
Generation 8. Die Pressenge-
schwindigkeit liegt zwischen
600—2 000 mm/s, das Roh-
dichtespektrum zwischen
700 — 1000kg/m?, bei Plat-
tenabmessungen (formatiert)
von 2500x6200 mm.
Zusitzliche Differenzialzylin-
der erzeugen ein besonderes
Druckprofil in Langs- und
Querrichtung, unerldsslich
fiir die optimierte Produktion
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von Diinnplatten, da hier der Druck an den
Aulienkanten reduziert werden kann, um eine
Balligkeit der Platten auszuschlielen. GereQEIi
wird dieser Vorgang mittels Prozess-Leittech-
nik , Prod-1Q. _

Das Messsystem ,Sicoscan” tiberwacht die
tatsdchliche Materialstirke der fertigen Platte
am Pressenauslauf iber die gesamte Produkti-
onsbreite. Vor dem Presseneinlauf werden -
das Gewicht der Matte und ihre Feuchte'ge-
messen und mit den Sollwerten verglichen.”
Die Plattendicke hilt ein Regelkreis zwischen
Dickenmessung und Pressenhydraulik kon-
stant. Eine Produktumstellung von Plattenma-
terial unterschiedlichster Starke ist jederzeit
ohne Umriistzeiten moglich.

Die einwandfreie Platte mit homogener Mate-
rialstirke und glatter Oberfliche ist fiir Ho-
manit zwingende Produktionsbedingung, da
der grofte Anteil der Platten direkt lackiert
wird. Dies ist bei MDF/HDF-Platten nur dann
moglich, wenn ihre Oberfliche absolut glatt
ist, was ein abschlieendes Schleifen aus- ~
schlielt. Mit der neuen, modernen Produkti=
onslinie von Siempelkamp gelingt dies in der
Praxis auch unter groftmoglicher Produkti-
onsflexibilitat. Mit dieser hochmodernen
Produktionsanlage ist Homanit nach neun
Meonaten Montagezeit in der Lage, die indivi-
duellen Wiinsche seiner anspruchsvollen
Kunden aus der Mébelindustrie in den ver-
schiedensten Losgrofen zu versorgen.
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Sicoplan-Engineering: Die

as Anlagen-Enginee-
ring stellt die ent-
scheidenden Wei-

chen fuir den reibungslosen
Projektablauf und den im An-
schluss problemlos laufenden
Produktionsbetrieb. Was
heutzutage zihlt, ist die klare
Linie und ein ganzheitlicher
Ansatz. Beides Markenzei-
chen der im belgischen Lau-
we angesiedelten Sicoplan
N.V. Bereits 1948 war die
heutige Siempelkamp-Toch-
ter an der Konzeption der
ersten Flachsplattenanlage
Belgiens beteiligt. Heute ist
das Know-how des 40-kopfi-
gen Teams aus West-Flandern
in nahezu allen Anlagen von
Siempelkamp enthalten, ganz
im Sinne des ganzheitliche
Engineerings. Projektierung
und Planung von Anlagen
sind die Kernkompetenzen
des Sicoplan-Teams, die in
den letzten sieben Jahrzehn-
ten stetig strategisch weiter-
entwickelt wurden. Das Leis-
tungsspektrum startet mit der
technologischen Beratung,
beinhaltet umfassende Pro-
jektstudien inklusive Roh-

stoff- und Energiebedarfs-
rechnung sowie die Planung
kompletter Produktionsanla-
gen. Dariiber hinaus steht Si-
coplan auch fur die techno-
logische Inbetriebnahme ei-
ner Anlage bereit, ist Partner,
wenn es um Prozessoptimie-
rungen geht und wird enga-
giert, wenn ein Kunde plant,
seine Anlage zu modernisie-
ren, umzubauen und zu er-
weitern.

Jedes Anlagenprojekt wird
aus drei Perspektiven beglei-
tet. Zundchst kommen ein
Projektingenieur und ein fiih-
render Anlagenplaner zum
Einsatz. Sie koordinieren das
Zusammenspiel der beteilig-
ten Parteien, sprich Kunden,
Siempelkamp und weiterer
Lieferanten. Zu ihren Kern-
aufgaben gehoren das gene-
relle Anlagenkonzept sowie
die technischen Spezifikatio-
nen fiir das Prozess-Equip-
ment”, erldutert Dirk Traen,
Geschiftsfiithrer von Sico-
plan. Sdule Nummer 2 in
diesem System bilden spezia-
lisierte Anlagen-Planer, die
weiteres differenziertes



Pre-Engineering fiir die MDF-
Anlage Asperbras/Brasilien

Know-how beisteuern — z. B.
zum Thema Stahlstrukturen,
Gebéude und Fundamente,
zu den pneumatischen Sys-
temen und der Versorgung.
Die dritte Perspektive auf das
Gesamtbild der Anlage steu-
ern die Konstrukteure bei. Sie
erstellen Werkstattzeichnun-
gen mit den Angaben zu den
mechanischen und pneuma-
tischen Fordersystemen, die
zur Prozessausriistung geho-
ren.

Engineering Services made -
by Sicoplan: Vom Flowsheet
bis zum 3D-Modell: In der

" Der
Maobelstiick — Egger Kanten.

Praxisumset-
zung beginnt
die Enginee-
ring-Leistun-
gen mit der
Projektie-
rung, die das Konzept der
Anlage definiert. Dann folgt
das Pre-Engineering. Hier
werden die Eckpfeiler fiir das
Anlagendesign gesetzt — z.B.
mit Prozessablaufpldnen und
detaillierten Layouts. Im Pro-
jektablauf geht es dann wei-
ter mit dem Basic Enginee-
ring, das alle technischen In-
formationen zwischen den
beteiligten Partnern koordi-

perfekte Abschluss fiir jedes

niert und kommuniziert. Fir
die gesamte Anlage liefert
das Team Basiszeichnungen
auf der Grundlage der 3D-
Modelle von Sicoplan — er-
ganzt und aktualisiert durch
die technischen Informatio-
nen der Maschinenlieferan-
ten.

Das Pre-Engineering beinhal-
let die exakte Bestandsauf-
nahme: Sobald ein Kunde ei-

Sie michten lhren Mabeln Akzente und Kontraste verleihen? Mit unseren Kantenneuheiten aus der Trio-,
Mudoso- und Doppia-PMMA Collection machen wir das fiir Sie moglich (im Bild F8982 Doppia schwarz-gold).
Auf der Sicam in Pordenone (IT) prasentieren wir neben unseren Akzentkanten auch die EGGER Neuheit,

Polypropylen-Kanten, sowie weitere thermoplastische Kantenldsungen.

MEHR AUS HOLZ.

ne neue Anlage plant, leisten
die 3D-Modelle von Sicoplan
unverzichtbare Unterstiit-
zung, Sie veranschaulichen
den Kunden, wie die kiinftige
Anlage gestaltet sein wird.
Die Modelle entstehen auf
Basis der vergleichbaren be-
reits realisierten Anlagen, so-
dass jeder Kunde von zahl-
reichen durchgeitihrten Pro-
jekten profitiert. Hier greift

¥ Kantenlosungen
aufder SICAM vom
18. — 21. Oktober in
1]
Halle B8, Stand
A28/B29

=t
E EGCGGER
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Sicoplan auf ein reichhaltiges Archiv zuriick,
das fur jede neue Anlage zuverldssige und
detaillierte Grundlagen liefert. Die Modelle
geben z.B. Aufschluss iiber die benétigten
Mengengeriiste fiir den Stahlbau, die Abmes-
sungen flr die Produktionshallen und die An-
gaben flir die Fundamente. Eine Liste mit al-
len Prozessmaschinen der Anlage gehért zur
systematischen Vorbereitung ebenfalls hinzu.
Vorteil der 3D-Modelle: Als Diskussions-
grundlage bilden sie die optimale Basis, um
mit dem Kunden wichtige Entscheidungen
iiber das Anlagen-Design zu treffen, sodass
die nichste Projekt-Phase zligig initiiert wer-
den kann.

Der 3D-5can wird fiir Umbauten/Modernisie-
rungen bestehender Anlagen eingesetzt, um
quasi die Realitit im Rechner abzubilden.
Dieser Scan wird vor Ort beim kinftigen An-
lagenbetreiber als exakte Bestandsaufnahme
der ortlichen Gegebenheiten erstellt. Spiter
wird er in ein 3D-Modell der Anlage konver-
tiert, um einen noch realistischeren Eindruck
des Gesamtkonzepts zu generieren. Am Bild-
schirm lésst sich jedes Detail priifen und
nachmessen, in einer Genauigkeit im mm-Be-
reich. Die Planung einer Anlage verlauft auf
diese Weise sehr exakt und liefert eine opti-
mierte Losung, die im spateren 3D-Modell
gebindelt wird. Auferdem hat der Anlagen-
betreiber eine objektive Entscheidungsvorla-
ge, wenn es darum geht, iiber die Visualisie-
rung alternative Optionen fiir Anlagen-Mo-
dernisierungen zu priifen. Einen wichtigen
Beitrag leistet ein Sicoplan-3D-Scan zudem
bei der Kollisionspriifung zwischen bestehen-
dem und neuem Anlagen-Equipment, wenn
ein Umbau oder eine Erweiterung ansteht.
Auch die Montage-Reihenfolge kann prizise
geplant werden, Produktionsstillstinde lassen
sich reduzieren. Abgerundet wird das Sico-
plan-Portiolio von der technologischen Inbe-
tricbnahme, die ab der ,Ersten Platte” bis zur
Abnahme zuverldssig unterstiitzt und sicher-
stellt, das Vertragsgarantien zur Produktions-
menge und -qualitit erfullt werden.

Das Sicoplan-Lead Engineering via 3D bildet
alle Planungsbereiche und -Inhalte inklusive
Schnittstellen und Lieferumfingen ab. Samtli-
che beteiligten Partner und Zulieferer sind in-
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volviert. Insbesondere Mas-
sengewerke wie Stahlbau,
Blecharbeiten sowie Rohr-,
Elektro- und Medienleitun-
gen und ihre Trassen kénnen
durch das Lead Engineering
qualitativ wie auch quantita-
tiv realititskonform darge-
stellt werden. Das Lead Engi-
neering gibt Abldufe klarer
vor, betreut Schnittstellen op-
timaler und gestaltet den
Vollstindigkeits-Check zu al-
len Anlagen-Details einfa-
cher und zuverlissiger, so-
dass die Anlage von Beginn
an kontrolliert entsteht. Dari-
ber hinaus erhilt der Kunde
tiber die beiden 3D-Tools ei-
nen hochwertigen und zum
Greifen nahen visuellen Ein-
druck seiner kiinftigen bzw.
modernisierten Anlage. Beide
Tools sind nach Einschitzung
von Sicoplan bahnbrechend,
um einen Auftrag mit mini-
malen Risiken zu realisieren.
Seine Stirken stellte Sicoplan
neben dem Homanit-Projekt
zuletzt u.a. im Rahmen des
Engineerings der Siempel-
kamp-Spanplattenanlagen fiir
PG Bison in Siidafrika und
Plitspichprom in Russland
unter Beweis. Ein weiteres
Beispiel ist das Engineering

Lead Engineering fiir
Asperbras/Brasilien

der Spanplatten-Komplettan-
lage bei Krono Star in Russ-
land am Standort Sharya. An-
spruchsvoll ist hier die Ein-
passung der Anlage in eine
bestehende Infrastruktur mit
einer Span- und einer MDF-
Anlage. Durch den 3D-Scan
schafft das belgische Team
die grundlegenden Voraus-
setzungen flr eine stérungs-
freie Montage der neuen
Pressenlinie in einem beste-
henden Werk mit laufender
Produktion. Alle Komponen-
ten plant die Siempelkamp-
Tochter in konkreter Kenntnis
der tatsdchlichen ortlichen
Gegebenheiten und deren In-
frastruktur. Auch werden im
Werk vorhandene Kompo-
nenten zeitgleich moderni-
siert. Mit der 3D-Vermessung
des gesamten Werks kann
das komplette Anlagen-De-
sign in die bestehende Infra-
struktur vor Ort integriert
werden — passgenau und oh-
ne Reibungsverluste wihrend
der Planung. Diese Messme-
thaode in einem solchen
Umfang durchzufiihren, ist
angesichts der komplexen
Rahmenbedingungen vor
Ort eine besondere
Herausforderung.




